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STEINHORN ZENITH

Materiat

HEAC™ by Steinhorn

Grubosé

rdzen min. 25-30 mm, dodatkowo pogrubienie optyczne
Faktura powierzchni

Naturalna, gfadka struktura betonu, z mozliwymi rakami
Odstepy

=1 mm

Zastosowanie

Blaty kuchenne i fazienkowe wewnatrz pomieszczen
Zalecana impregnacja

Impregnowane fabrycznie

Montaz

Klejenie Mapei Mapeflex PU45

Opakowanie

Paleta, skrzynia

Czas realizacji

21-45 dni roboczych

KOLORY
Dostepne 4 kolory podstawowe dla betonu HEAC™ a na zamdwienie rowniez
kolory projektowane. Ze wzgledu na inng mieszanke i powierzchnie gotowych

elementéw, paleta koloréw betonu HEAC™ rézni sie od tej dostepnej dla
pozostatych produktéw z betonu architektonicznego.

LJOJEIE

IMPREGNACJA

Dotozylismy wszelkich staran, by produkowane przez nas blaty byty moZliwie
najbardziej odporne na zaplamienie i uszkodzenie substancjami spotykanymi
w kuchni, fazience czy barze. Nie istnieje jednak beton w 100% odporny na
diugotrwaty kontakt z pewnymi czynnikami, tak jak nie istnieje impregnat, ktéry
go przed tym kontaktem catkowicie uchroni przy jednoczesnym zachoaniu
atrakcyjnego wygladu. Nasza wieloletnia praktyka i roztozone w czasie testy
zaowocowaty opracowaniem metod pozwalajacych na cieszenie sie pieknym
blatem bez wyrzeczen, przy zachowaniu jedynie kilku podstawowych zasad.
Aby dowiedzie¢ sie wiecej, zapoznaj sie z Instrukcja Uzytkowania i Pielegnacii.
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ZASTOSOWANIE

Steinhorn Zenith to blaty kuchenne i fazienkowe do stosowania wewnatrz
pomieszczen. Produkt sprawdza sie takze w roli blatéw stotéw i innych mebli
oraz jako monolityczne bary czy lady recepcyjne. Moga zosta¢ wykonane
jako elementy samonosne, a takze jako ptyty naktadane na meble czy innego
rodzaju konstrukcje nosne. Zwykle grubos¢ rdzenia elementu to 25-30 mm,
jednak w przy wtasciwym podparciu stosuje sie nawet grubos¢ 10 mm.
Dodatkowo krawedzie moga by¢ optycznie pogrubione lub pocienione na
obwodzie elementu.

CHARAKTERYSTYKA MATERIALU

Beton architektoniczny to materiat surowy, jego ewentualne niedociagniecia
nie tylko nie stanowig wady lecz sg pozadanym, zamierzonym efektem.
Pecherze powietrza (raki) i rysy na powierzchni moga, co jest typowe dla
betonu, wystepowac w réznej ilosci, wielkosci, natezeniu i rozmieszczeniu.
Na powierzchni betonu mozliwe sg smugi, odbarwienia i réznice kolorystyki
oraz gtadkosci. Na kolor i walory estetyczne dojrzatego betonu ma wptyw wiele
czynnikdw, takich jak wilgotnosc otoczenia, temperatura, rodzaj i pochodzenie
cementu oraz kruszyw i domieszek uzytych do produkgji. Kolor moze sie takze
zmienia¢ w zaleznosci od warunkow (temperatura, wilgotnos¢) w miejscu
przechowywania i montazu. W zwiazku z tym moga wystepowac znaczne
réznice kolorystyczne pomiedzy poszczegdlnymi partiami produkcyjnymi a
takze - cho¢ w mniejszym stopniu — pomiedzy produktami w tej samej partii.
Opisane wyzej cechy betonu sa charakterystyczne dla tego materiatu a ich
wystepowanie jest celowo potegowane w procesie produkcji — witasnie te
walory powodujg, ze beton jest zywym, autentycznym tworzywem, zupetnie
réznym od plastiku. Dodatkowym atutem jest urok starzenia sie betonu,
w rzeczywistosci dopiero czas wydobywa z niego prawdziwe piekno.
Cechy te nie stanowig podstawy do reklamacji. Chcac zachowaé zblizong
kolorystyke poszczegodlnych elementéw montowanych w jednym miejscu
nalezy uwzgledni¢ powyzsze informacje na etapie planowania ilosci oraz
zamawiania.

PROCES STARZENIA

Beton jest zywym materiatem, ktérego wyglad nie jest okreslony raz na
zawsze. Z uptywem czasu zmienia sie, starzeje i pokrywa patyna. Elementy
uzytkowe, takie jak blaty, ptyty podtogowe czy schody, beda sie miejscowo
wyswiecac i przeciera¢, nabierajac niepowtarzalnego charakteru. Na licu
moga pojawiac sie wykwity a nawet przypominajace pajecza sie¢ spekania
powierzchni - te zjawiska nie obnizajg waloréw uzytkowych a podkresiaja
naturalno$¢ materiatu.

UZYTKOWANIE | PIELEGNACJA

Beton architektoniczny to materiat wymagajacy nieco wiecej uwagi i troski
niz laminat czy inne sztuczne tworzywa, dlatego koniecznie zapoznaj sig z
instrukcja uzytkowania i pielegnacii, w ktdrej znajdziesz takze informacije
dotyczace odpornosci chemicznej.
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WYKONCZENIE OTWOROW

Otwory wykonujemy w trzech standardach: na elementy naktadane, gdzie
krawedz otworu pozostaje niewidoczna, na zlewozmywaki podwieszane

z widoczna krawedzig blatu oraz na elementy wpuszczaone w taki sposob,
by gdrna powierzchnia licowata z blatem, np ptyty indukcyjne.

"
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BLAT PROSTY

Nie ma specjalnych ograniczen natury technologicznej w wielkosci blatu, ale
warto wzig¢ pod uwage mozliwosci logistyczne i inne uwarunkowania, takie
jak pietro budynku, na ktére trzeba dostarczy¢ gotowy element, wielkosc
windy czy klatki schodowej. Dtugos¢ i ciezar blatéw maja istotny wptyw na
cene transportu i montazu.

Format ‘ Symbol ‘ Wymiary
s BS Dtugosé Szerokosé

tandard <2700 mm__| <2000 mm
Przekraczajace opcje standard
<2700 mm [ <400 mm

Plus BP
Narrow BN

Koszt blatu liczony jest za 1 m?

OTWORY W BLACIE

Wszystkie otwory w blatach sg wykonywane na etapie budowy form, dlatego
koniecznie trzeba je wczesniej przewidzied i zwymiarowac. Nie mozna po
prostu wycia¢ duzego otworu w gotowym blacie, poniewaz jest on dodatkowo
wzmacniany zbrojeniem, a ponadto obecnos¢ otworu wptywa na mozliwa
do zrealizowania dtugosc¢ blatu.

Koszt otworéw w blacie liczony jest za 1 szt. w zaleznosci od rodzaju.

POGRUBIENIE KRAWEDZI

Zaawansowana technologia sprawia, ze przy grubosci powyzej 30 mm nie
ma potrzeby wykonywania blatéw jako petnych odlewdw, dzieki czemu sa
znacznie lzejsze. Zwykle gdy projekt zaktada szczegodlng grubosé blatu,
wystarczy zastosowac pogrubienie na obwodzie lub jego czesci. Minimalne
grubosci blatdw podane sg w tabeli.

Doptata za optyczne pogrubienie blatu liczona jest za 1 mb.
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POCHYLONE KRAWEDZIE
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BLAT NAROZNY

Podobnie ja w przypadku blatu prostego, technicznie nie ma ograniczen
wielkosciowych, ale znéw warto wzig¢ pod uwage mozliwosci logistyczne
i inne uwarunkowania, takie jak pietro budynku, na ktore trzeba dostarczy¢
gotowy element, wielkos¢ windy czy klatki schodowej. Wielkos¢ i ciezar blatéw
maja istotny wptyw na cene transportu i montazu.

Za wykonanie blatu naroznego nie sg doliczane dodatkowe koszty.

ZINTEGROWANA NOGA

Choc¢ noga moze stanowi¢ osobny element, mozliwe jest takze wykonanie
monolitycznego blatu potaczonego z noga. Rozwigzanie to dobrze sprawdza
sie jako tzw. potwysep, jednak na etapie projektu i zamawiania nalezy
okresli¢ czy konstrukcja ma by¢ samonosna czy spocznie na szafkach? Czy
wewnetrzna strona nogi bedzie widoczna?

Koszt wykonania zintegrowanej nogi liczony jest indywidualnie.

WYSPA MONOLITYCZNA

Blat wyspy kuchennej ze zintegrowanymi nogami. Moze zosta¢ wykonany
jako obudowa, wymagajaca oparcia na szafkach lub samonosna konstrukcja,
pod ktérg moga - ale nie musza - znalez¢ sie meble. Na etapie projektu
i zamawiania nalezy okresli¢ czy wewnetrzna strona nég bedzie widoczna.

Koszt wykonania wyspy monolitycznej liczony jest indywidualnie.

Pochylone krawedzie sprawiaja, ze blat nabiera optycznej lekkosci. Mozesz

zdecydowag, ktdre krawedzie beda pochylone i o ile stopni.

Doptata za pochylone krawedzie liczona jest za 1 mb.
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