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WPROWADZENIE

Niniejszy dokument opisuje filozofie produkcji oraz spodziewany charakter
wytarzanych przez nas produktow i materiatow. Jesli oczekujesz bezpiecznej,
syntetycznej perfekgiji, koniecznie zapoznaj sie z ponizszg charakterystyka.

IDEA

Naszym celem jest tworzenie wyrdzniajacych sie przedmiotow z charakterem,
dlatego w Steinhorn pracujemy z materiatami, ktdrych inni producenci sie
obawiaja, a ktdre pozwalaja osiagnaé niepowtarzalne efekty. Nadrzednym
tworzywem jest dla nas beton architektoniczny, ale uzupetnia go wachlarz
nietypowych materiatow, m.in. nasz autorski kompozyt gipsowo-polimerowy,
terazzo, stal, miedz, mosiadz, drewno - zaréwno surowe jak i poddane
nietypowym procesom (np. shou sugi ban). Konsekwentnie unikamy
sztucznych materiatéw i stawiamy nacisk na reczng produkcje oraz staranna,
rzemieslnicza obrébke, dzieki czemu nigdy dwa przedmioty nie sa takie same.
Jednak to dazenie do zachowania naturalnego, autentycznego charakteru
stosowanych przez nas materiatbw wymaga swiadomego dokonywania
wyboréw przez architekta, inwestora czy dystrybutora.

BETON ARCHITEKTONICZNY

Wierzymy, ze piekno betonu tkwi w jego niedoskonatosci i niepowtarzalnosci,
dlatego nasze produkty, mimo starannego wykonania, odzwierciedlaja
jego nature — surowa i prawdziwa. Korzystamy z opracowanej przez nas
mieszanki betonu HEAC™ (High Endurance Architectural Concrete), ktory
jest niezwykle wytrzymaty, ale jednoczesnie bezpretensjonalny i pozbawiony
syntetycznego wygladu.

1. Beton architektoniczny to materiat surowy, jego ewentualne niedociagniecia
nie tylko nie stanowia wady lecz sg pozadanym, zamierzonym efektem.

2. Pecherze powietrza i raki na powierzchni moga, co jest typowe dla betonu,
wystepowac w réznej ilosci, wielkosci, natezeniu i rozmieszczeniu, a ich
wystepowanie jest nawet przez nas celowo potegowane na powierzchni
réznego rodzaju oktadzin sciennych ze wzgledu na dekoracyjny charakter
produktu. Jednoczesnie doktadamy wszelkich starari aby minimalizowac
ich ilos¢ w przypadku poziomych powierzchni roboczych i uzytkowych,
takich jak blaty, czy umywalki, jednak nie oznacza to, ze obszary te bedg
od nich catkowicie wolne.

3. Na licu produktéw z betonu mozliwe sa charakterystyczne dla tego
materiatu smugi, odbarwienia i roznice kolorystyki oraz gtadkosci.
Jesli doktadnie sie przyjrzysz, z bliska mozesz takze zauwazy¢ widkna
zbrojeniowe, ktdre stosujemy w wiekszosci przypadkow.

4. Wyjatkowy charakter oferowanych przez Producenta przedmiotéw
z betonu architektonicznego wynika w znacznej mierze z powolnego
procesu ich recznego wytwarzania. Z tego powodu oraz ze wzgledu
na zjawisko skurczu betonu, mimo dochowania wszelkiej starannosci
mozliwe jest wystepowanie niewielkich réznic wymiarowych pomiedzy
egzemplarzami o jednakowych wymiarach nominalnych oraz niewielkie
odstepstwa od wymiaréw zadanych w projekcie.

5. W przewidzianych przez Producenta przypadkach, w przypadku
zastosowania na zewnatrz oraz w miejscach o podwyzszonej wilgotnosci
i/lub narazonych na dziatanie innych szkodliwych czynnikow konieczne jest
uzycie zalecanego przez nas impregnatu. Jesli w zamowieniu nie znalazta
sie informacja dotyczacea impregnaciji, Producent nie odpowiada za skutki
braku impregnagiji lub jej samodzielnego badz nieprawidtowyego doboru.
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6. Nakoloriwalory estetyczne dojrzatego betonu ma wptyw wiele czynnikdw,
takich jak wilgotnos¢, temperatura, rodzaj i pochodzenie cementu
oraz kruszyw i domieszek uzytych do produkciji. Kolor moze sie takze
zmienia¢ w zaleznosci od warunkow (temperatura, wilgotnos¢) w miejscu
przechowywania i montazu. W zwiazku z tym moga wystepowac znaczne
roznice kolorystyczne pomiedzy poszczegdlnymi partiami produkcyjnymi
a takze - w mniejszym stopniu - pomiedzy produktami w tej samej partii.

7. Charakterystyczna cecha betonu jest jego higroskopijnosé. Oznacza to, ze
tatwo pochtania on wilgo¢ i nastepnie rownie tatwo jg oddaje. Jesli proces
ten bedzie zachodzit w oktadzinie betonowej, ktdrej powierzchnia jest z
jednej strony zamknieta, ptyta wygnie sig. Aby uniknac takiego zjawiska,
nalezy uwaznie przeczytac karte techniczna i postepowac zgodnie z jej
zaleceniami.

TERRAZZO

1. Produkty opisane jako terazzo wytwarzamy z dwoch roznych materiatow.
Pierwszym jest beton, gdzie gtdwnym spoiwem jest cement i maja
zastosowanie te same zastrzezenia, ktdre opisaliSmy powyzej. Drugim
materiatem, z ktérego tworzymy produkty terrazzo jest nasz autorski
kompozyt gipsowo-polimerowy Conalgy™. Cho¢ zawiera on niewiele
cementu, to jego charakter jest bardzo zblizony do betonu.

2. Niezaleznie od metody opisanej powyzej, nasze terrazzo powstaje w
procesie recznego mieszania i wylewania sktadnikdw do form a nastepnie
gtebokiego szlifowania powierzchni w celu odstoniecia ozdobnego
kruszywa. Nie jest mozliwe doktadne zapanowanie nad rozmieszczeniem
ozdobnych elementéw w masie.

3. Na powierzchni produktow terrazzo mozliwe sg delikatne smugi,
odbarwienia i roznice kolorystyki oraz gtadkosci, a takze pecherze
powietrza i niewielkie zagtebienia.

4. Wyjatkowy charakter oferowanych przez nas przedmiotéw z terrazzo
wynika w znacznej mierze z powolnego procesu ich recznego wytwarzania.
Mimo dochowania wszelkiej starannosci mozliwe jest wystepowanie
niewielkich réznic wymiarowych pomiedzy egzemplarzami o jednakowych
wymiarach nominalnych oraz niewielkie odstepstwa od wymiaréw
zadanych w projekcie.

5. Na kolor i walory estetyczne terrazzo ma wptyw wiele czynnikdw,
takich jak wilgotnos¢, temperatura, rodzaj i pochodzenie sktadnikéw
a zwtaszcza pigmentow uzytych do produkcji. Kolor moze sie takze
zmieniaC w zaleznosci od warunkow (temperatura, wilgotnosc) w miejscu
przechowywania i montazu. W zwigzku z tym moga wystepowac znaczne
réznice kolorystyczne pomiedzy poszczegdlnymi partiami produkeyjnymi
a takze - w mniejszym stopniu - pomiedzy produktami w tej samej partii.

STAL | METALE

1. Produkujemy panele oktadzinowe, meble, fronty meblowe iinne elementy
wyposazenia wnetrz ze stali poddanej rozmaitym sposobom obrobki.
Pomijajac etap laserowego wycinania, giecia czy frezowania, wykonywany
na sterowanych numerycznie maszynach, caty proces obrébki powierzchni
odbywa sie recznie, przy uzyciu takich metod jak wytrawianie, piaskowanie,
opalanie, polerowanie i wiele innych. Stosowane metody gwarantuja
niepowtarzalny charakter produktow, ale wymagaja zrozumienia ich
natury — dwa elementy nigdy nie beda identyczne.
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2. Stosowana przez nas technika miedziowania powierzchni surowej stali
(m. in. panele Steinhorn Copperface) odbywa sie poprzez chemiczne
wytworzenie wierzchniej, cienkiej warstwy miedzi. Jej wyglad zalezy
od wielu czynnikéw i nigdy naszym celem nie byto uzyskiwanie
powtarzalnych rezultatéw. Nierdwnomierne ubarwienie, plamy, zacieki,
roznice w potyskliwosci — to wtasnie te cechy decydujg o finalnym,
niepowtarzalnym efekcie. W zwigzku z tym moga wystepowac znaczne
réznice kolorystyczne pomiedzy poszczegdinymi partiami produkeyjnymi
a takze - w mnigjszym stopniu - pomiedzy produktami z tej samej partii.

UWAGA

Jesli Kupujacy zamawia produkt w celu dalszej odsprzedazy/
dystrybucji, na nim spoczywa obowigzek przekazania
klientowi wszelkich informaciji dotyczacych wybranego
materiatu i jego charakterystyki. Producenta nie wigzg skutki
nie udzielenia finalnemu Klientowi opisanych wyzej informacii.
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IMPREGNACJA

Wiekszos¢ naszych produktow powstaje z materiatéw naturalnie chtonnych,
czyli takich, ktére tatwo ulegaja zaplamieniu. W szczegdlnosci dotyczy to
betonu architektonicznego i terrazzo. Oznacza to, ze celu umozliwienia
wygodnego uzytkowania konieczne jest zabezpieczenie powierzchni
wykonanych z tych materiatéw przed dziataniem substancji mogacych
pozostawi¢ plamy. Warto zaznaczy¢, ze cho¢ uzywamy w tym celu
najnowszych zdobyczy technologii w dziedzinie chemii, to niestety nie
istnieje impregnat idealny, ktory bytby jednoczesnie bezpieczny, skuteczny,
trwaty i nie powodowat zmiany wygladu. Wszystkie stosowane przez nas
metody impregnacji sg dobierane do konkretnego zastosowania ale maja
swoje ograniczenia — bezposrednio na blatach nie mozna cigé, powtoka
zabezpieczajgca na schodach i ptytkach podtogowych z czasem wyciera sie
i starzeje a hydrofobizujaca impregnacja okfadzin sciennych nie zabezpiecza
przed powstawaniem plam z ptynéw innych niz woda.

Dla kazdego rodzaju materiatu zapewniamy Instrukcje Uzytkowania
i Pielegnacii, ktérej przestrzeganie gwarantuje dtugie i bezproblemowe
uzytkowanie naszych produktéw.
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